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Die vorliegende Filterpresse unterscheidet 
sich von bekannten Pressen dadurch, daB jede 
Filterkammer, und zwar sowohl die Triib- 
kammer als auch die Hellkammer aus einer 
5 Anzahl von aufeinanderliegenden Metall- 
geweben hergestellt ist, von denen die grobste 
in der Mitte liegt, wahrend nach beiden Seiten 
bin nach auflen die Metallgewebe an Feinheit 
zunehmen. Auf die auflersten feinsten Me- 
io tallgewebe wird dann eine pappenartige Filter- 
schicht aus Zellulose oder einem anderen 
Faserstoff niedergeschlagen. Dadurch wird 
eine auBerordentlich gute Stutzung der 
Filterschicht crreicht und der Vorteil ge- 
ts schaften, daB die Kammer vollstandig durch- 
sichtig ist, so daB sie sehr leicht gereinigt 
werden kann, da man ohne weiteres erkennen 
kann, wo noch Schmutz in ihr sich benndet. 
Das innerste grobe Metallgewebe kann auch 
ao durch ein flaches durchbrochencs Gitter er- 
sctzt werden, wodurch natiirlich die Durch- 
sichtigkeit und die Reinigungsmoglichkeit 
nicht beeinfluBt wird. Bei anderen bekann- 
ten Filtern ist die Mitte einer derartigen 
a5 Filterkammer aus einer undurchsichtigen 
Rippcnplatte hergestellt, was naturlich ein 
Durchspritzen und ein Durchsehen durch die 
Kammer unmoglich inacht. 
Die einzelnen Filterkammern sind gleich- 
3 o artig ausgefuhrt, und zwar so, daB auf die 
Filterschichten jeder Kammer sich unmittel- 
bar das feine Metallgewebe der nachsten 
Kammer auflegt, so daB die Schicht zwischen 
zwei Metallgeweben unverruckbar einge- 
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klemmt und somit auch bei Riickspulung des 35 
Filters vor ZerreiBen gesichert ist. Insbe- 
sondere fur zarte, empfindliche, papierdunne 
Filterschichten ist die Filterpresse verwend- 
bar. 

Bei- Anschwemmiiltern und Kastenfiltern 40 
ist es schon bekannt, die Filterschicht auf 
einem feinen Gewebe zu iagern, das von einem 
groberen und dieses wieder von einem ganz 
groben getragen wird. Fur Fiiterpressen ist 
diese Anordnung aber grundsatzlich neu, und 45 
nur durch sie kann erreicht werden, daB die ■ 
Trubkammern vollkommen die gieiche Aus- 
fiihrung erhalten wie die Kammern fur die 
helle Fltissigkeit und damit gegen diese aus- 
wechselbar sind. 

Um ein richtiges Zusammensetzen der 
Presse zu sichern, sind die unter sich gleichen 
Filterkammern an den Stellen, wo die Zu- und 
Ablauf- oder Luftkanale durch Verbindungs- 
kanale mit dem Innern der Filterkammern 55 
verbunden sind, durch irgendein Merkmal, 
bcispielsweise durch einen Nocken oder 
Zapfen kenntlich gemacht. Naturlich kann 
man dieses Merkmal auch da anbringen, wo 
die genannten Kanaie fehlen. 6o 

In der beiliegenden Zeichnung ist eine bei- 
spielsweise Ausfuhrungsform der Filterkam- 
mern dargestellt, und zwar zeigt Abb. I eine 
Ansicht der Kammer von der Seite und 
Abb. 2 einen Schnitt durch mehrere solcher 65 
Kammern. 

Die einzelnen Kammern bestehen aus Filter- 
rahmeu a, die mit den Auf lagen b auf den 
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Fuhrungsstangen c der Prcsse aufruhen. In 
den Augen d des Filterrahmens befinden sich 
die Kanale c und / fiir den Zulauf bzw. fur . 
den Ablauf, wobei die Kanale <? durch Ver- 
5 bindungskanfile g mit dem Raum inner halb : 
dcs Rah mens in Verbindung gesetzt sind. 
Jede Filterkammer bcsxtzt nur innerhalb des 
Ralnnens ein grobes Drahtgewebe k oder ein 
plattes Gi ttcr, gegcn welches sich von beiden 
10 Seitcn etwas weniger grobe Metallgewebe i 
lcgen. Aufien auf dicsen Metallgeweben % lie- • 
gen die ganz feinen Metallgewebe//, die un- ; 
mittelbar als Tragcr der eigentlichen Filter- ' 
schichten/ dienen. Diese Fiiterscliichten lie- 
15 gen zwischen je zwci Filter kammern und wer- 
dcn von den Metallgeweben gehalten, und zwar 
durch Druck von jeder Richtung. 

Die durch die Langskanale e und die Ver- ' 
bindungskanale g in das Innere jeder zweiten 
20 Filterkammer eintretende trube Fliissigkeit ; 
tritt durch die Fiiterscliichten in die benach- | 
bartcn beiden Filterkammern und durch deren 
Verbindungskanale m die Ablaufkanale /. 
Man sieht ohne weiteres, daB auch die Strom- 
as richtung umgekehrt werden kann und die 
Kanale/ als Zulauf, die Kanale e als Ablauf 
benutzt werden konncn. Auch kann man jede 
Filterkammer ohne weiteres an jeder beliebi- 
gen Stelle der Presse einsetzen; es ist nur 
30 not ig, daB in den aufeinanderfolgenden Kam- 
mern die Verbindungskanale g abwechselnd 
vorn und hinten liegen. Urn die richtige Lage 
dieser Kanale erkennen zu konnen, tragen die 
Augend die Zapfen oder Nockenm, so daB 
35 beim Zusammensetzen der Presse stets mit 
einem Blick die richtige Einsetzung der Kam- 
mern nachgepriift werden kann. 

Ein Loslosen der feinen Filterschicht von 
. den Metallgeweben ist ausgeschlossen, da jede 
40 Filterschicht zwischen zwei solcher Gewebe 
eingebettet liegt. 

Die Auflagen b konnen auch so eingerichtet 
werden, daB man die Kammern auf den Kopf 
stellen kann. 

45 Fur Pressen mit starkerem Druck, oder 
wenn ein hohercr Widerstand der Traggewebe 
gewunscht wird, kann man auch noch weitere 
Metallgewebe von verschiedener Starke in | 
den Kammern vorsehen. j 

50 Die verschiedenen Metallgewebe konnen init j 
dem Rahmen fest verbunden sein. Man kann j 
sie aber auch so ausfuhren, daB die ganzen 
Metallgewebekorper aus dem Rahmen heraus- 
genommen werden konncn. Das hat den Vor- 

55 teil, dafi man die Gewebe, besonders wenn sie 



aus zwei oder lnehrercn Teilen bestehcn, 
besser reinigen kann, da dann eine vollstan- 
dige Trennung moglich ist. Auch bei Be- 
schadigung eines Gewebekorpers oder eines 
einzehicn Gewebes selbst braucht nur dieser 60 
bzw. das beschadigte Gewebe ausgewechselt 
zu werden. 

Bei dieser Ausfuhrungsform kann man die 
Filterpresse auch zum Entwassern von in 
Fliissigkeit bei:nt!Hchen Stoffen, z. B. Hefe, 65 
verwenden, inden, man dann die Kammern 
derart in die Presse einsetzt, dafi jeweils ein 
Kammerrahmen mit Geweben und ein solcher 
ohne Gewebe aufeinanderfolgcn. Es konnen 
sich dann in dem Hohlraum der einen Kam- 70 
mersorte die Ruclcstande durch Anschwem- 
men und Auspressen an den Siebwanden der 
anderen Kammern ansammeln. 

Die Gewebe konnen so eingerichtet sein, 
daB sie in die Kammerrahmen in geeigncter 75 
Weisc lose, festhaltend oder feststellbar ein- 
gesetzt werden konnen und nach Zusammen- 
setzung der Presse sich in richtiger Lage be- 
finden. 
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1. Filterpresse, dadurch gekennzeichnet, 
daB jede Filterkammer sowohi die fur die 
Aufnahme der'truben wie die fur die Auf- 
nahme der kiaren Fliissigkeit bestimmten 85 
in der Mitte ein grobes Metallgewebe (k) 
oder ein flaches durchbrochenes Gitter 
tragt, auf das sich auf beiden Seiten je ein 
feineres Metallgewebe (i) legt, das seiner- 
seits wieder als Trager fur ein ganz feines 90 
Metallgewebe (h) benutzt wird, so dafi 
sehr diinne, wenig Raum einnehmende, 
plattenartige Kammern entstehen, die mit 
ihren feinen Metallgeweben auch sehr 
dunne empfindliche Filterschichten beider- 95 
seits stutzen und vor Zerreiflen schutzen, 
selbst bei Ruckspiilung. 

2. Filterpresse nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die einzclnen 
Gewebe aus den Filterkammerrahmen zu- i 00 
sammen und getrennt herausnehmbar sind. 

3. Filterpresse nach den vorhergehenden 
Anspruchen, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Filterkammern an den Stellen, wo die 
Zu- und Ablauf- oder Luftkanale durch lo5 
Verbindungskanale mit dem Innern der 
Filterkammern verbunden sind, oder wo 
diese Verbindung fehit, durch Nocken oder 
Zapfen 0. dgl. kenntlich gemacht sind, urn 
ein richtiges Zusammensetzen zu sichern. 11Q 



Hierzu 1 Blatc Zeichnungen. 
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